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1 INTENDED USE OF PRODUCT

The Tech Master Product range is designed for use with non-corrosive or non-toxic, technical gases up to grade 4.5 purity (99.995%).
The Lab Master Product range is designed for use with non-corrosive or non-toxic, high purity gases up to grade 5.0 purity (99.999%).
The Spec Master Product range is designed for use with non-corrosive or non-toxic, high purity gases up to grade 6.0 purity (99.9999%).
The Chem Master Product range is designed for use with corrosive, toxic and high purity gases up to grade 6.0 purity (99.9999%).

Please note the safety information shown in the later sections.

An appropriately sized pressure relief device downstream of the regulator should be installed in your system to prevent damage to equipment and/or injury
to personnel should an internal failure of the regulator occur.

For regulators with tube fittings, select the appropriate tubing. Use seamless tubing with the proper consideration given to wall thickness and material.
Please contact your gas supplier for more information.

2 USER RESPONSIBILITY

This equipment will perform in conformity with the description contained in this manual and accompanying marking, labels and/or inserts when installed, operated and
maintained in accordance with the instructions provided. It is the user’s responsibility to ensure that the regulator is suitable for the gas being used. This equipment must be
checked periodically. Improperly working equipment should not be used. Parts that are broken, missing, worn, distorted or contaminated should be replaced immediately.
For further information please contact GASARC customer services department.

Website: http://esabspecgas.com/contact/
email: specgasmail@esab.com

This equipment or any of its parts should not be altered without prior written approval by GASARC. The user of this equipment shall have the sole responsibility for any
malfunction that results from improper use, faulty maintenance, damage, improper repair or alteration by anyone other than GASARC or a service facility designated by
GASARC.

3 CUSTOMER SERVICE

In the event of equipment failure, contact the GASARC customer services department. Please be prepared to provide the model number of the equipment involved, in
addition to some details regarding its application.

4 GENERAL SAFETY INFORMATION

41 Read and understand this entire manual and your employer’s safety procedures before installing, operating or servicing the equipment. While the
information contained in this manual represents the manufacturer’s judgement, the manufacturer assumes no liability for its use.

! NoTE

4.2 NEVER use oil or grease on or around Oxygen equipment.

! NoTE
4.3 NEVER attempt to use this equipment if you see any signs of damage, or if you are not appropriately trained, or under adequate supervision.
4.4 All operations should conform to applicable International, Regional, Country, Federal State, County or City regulations for use, operation, ventilation, fire
prevention, contamination and protection of personnel and the environment. You must understand all safety Standards, Codes and Industry Practices.
4.5 CYLINDER - Always inspect the cylinder for oil, grease, contaminants and damage prior to use. NEVER use the cylinder if you find oil, grease or
contaminants or damage. Secure the cylinder in a vertical position to a trolley, stand or appropriate wall/bench mounting support bracket.
4.6 REGULATOR - Only use a regulator for the gases, pressure and application for which it is designed, following the manufacturer’s instructions. NEVER alter

the design of a regulator or use it on unsuitable gases. Always ensure that the regulator is rated with the correct maximum inlet and outlet pressure, and
built from the correct materials of construction.

4.7 Some pressure regulators come with pressure gauge labels to assist the user in identifying some of the common industrial /technical grade gases used.
However, it is the user’s responsibility to ensure the correct gas label is selected, in line with the materials of construction and suitable for the process gas
used.

4.8 NEVER use Chem-Master stainless steel regulators in conjunction with high pressure Oxygen gas cylinders or systems.
4.9 ALWAYS ensure that all waste packaging or material is disposed of in the appropriate manner after use.

Cylinder Content Gauge
Process / Outlet Pressure Gauge Gas label to be fitted here if applicable

Pressure Relief Valve

. ]li 44— Pressure Adjusting Knob

=

Gyliscier-Comnaclor Outlet Connection
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5 INSTALLATION

5.1 Position the gas cylinder/vessel in the desired location, ensuring it is secured correctly. Note, all gas cylinders should be vertically positioned or installed in
line with the manufacturers/suppliers instructions.

5.2 Before installing your pressure regulator ensure that it and the connection to the cylinder/system show no signs of damage or contamination, in particular
the presence of oil or grease. Ensure your pressure regulator is in its fully closed position (pressure adjusting knob fully unwound anti-clockwise).

5.3 Install the regulator by connecting the inlet connection to the cylinder/vessel/system in the appropriate manner using the correct torque settings as laid
out in the applicable cylinder connection ‘Regional Standard’. Note, the direction of thread could be either left or right handed, normally indicated by a
‘Notching’ applied to left hand threaded connections.

5.4 If connecting a pipeline regulator to a piped system, install the regulator by applying the correct PTFE (Teflon) tape to the male connecting ¥4 NPT thread.
Please note that on stainless steel connections the thread tape helps prevent the connections from galling together when tightening or loosening.
5.5  Start the PTFE tape on the second thread as shown below in figure 1; making sure the tape does not overlap the end of the fitting. As the tape is wrapped

in the direction of the thread spiral, pull tightly on the end of the tape so the tape conforms to the threads. Wrap the tape around the threads twice, cut off
the excess tape and press the end firmly into the threads as shown in figure 1.

5.6 Once the PTFE tape is applied and the mating female connection is ready for installation, screw the connections together (clockwise) until tight. Please note
that %4 NPT joint torque setting = 20 Nm (15 Ibf-ft), however slight adjustment may be needed to ensure the regulator is in an up-right position

6 OPERATION
6.1 After connecting your equipment to the inlet feed and before opening the cylinder/isolation valve, connect the appropriate downstream equipment, if
applicable using the PTFE tape jointing guidance in section 5.4 and 5.5.

6.2 Ensuring that the pressure regulator is in the fully closed position (pressure adjusting knob fully unwound anti-clockwise), open the cylinder/isolation valve
slowly allowing the gas to enter the high pressure chamber of the regulator, which will indicate on the cylinder content gauge if fitted.

6.3 To pressurise your system or downstream equipment, gradually increase the outlet pressure by turning the pressure adjusting knob clockwise, increasing
the outlet pressure of the regulator in small stages of around 1 — 2 bar, ensuring the integrity of the regulator valve seat is not compromised.

6.4 When set at the desired pressure and the system is in a dynamic state (flowing), adjustments may be required to the operating pressure of the regulator to
allow for pressure decay over large systems or peaks in flow demand.

7 DECOMMISION

71 Firstly ensure there is adequate ventilation or the appropriate waste/vent facility.

7.2 Slowly close the cylinder/isolation valve feeding the regulator allowing the gas to purge through the regulator and out via the downstream equipment or
system. Note, all fitted pressure gauges must read ‘Zero’ pressure before the regulator can be removed.

7.3 If the gas is a corrosive, toxic or a pyrophoric gas, an inert purge gas may be required, fed in through the high pressure side of the regulator as detailed in
the ‘Deep Purge Section’.

7.4 When the regulator is de-pressurised and/or purged free of any hazardous gases, fully close the regulator (turn Pressure adjusting knob anti-clockwise) and
remove from the cylinder/system.

7.5 When a pressure regulator is removed from a cylinder, vessel or system, it should be stored in a dry safe location protected from contamination.
7.6 Dispose in accordance with applicable International, Regional, Country, Federal State, County or City laws/regulations.

8 PURGING

Purging allows the user to maintain gas purity, reduce the risk of corrosion and dilute any moisture, impurities, toxic or pyrophoric gases trapped within equipment prior to
use or decommissioning. This is achieved by fitting the appropriate waste/vent facility, or by installing a purge gas system fitted to the high pressure feed of any regulator or
system. When installing equipment or a full system for the first time, a full system purge or vacuum is required to remove any moisture, impurities or contamination prior to
use. Note, a downstream vent point will be needed to totally purge a fully installed system.

8.1 Tee Purge: Installation

8.1.1 To install a ‘Tee Purge’ to a pressure regulator, it may be necessary to remove the regulators inlet connection. This is achieved by securing the regulator
firmly in an appropriate manner (Gas-Arc Universal Cradle: Part No. TOL01938), and unscrewing (rotate anti-clockwise) the connection free from the body
of the regulator (1/4 NPT joint).

8.1.2 When the connection is removed, clean the %4 NPT male and female parts, ensuring existing PTFE tape is removed and they are free from contamination
and/or damage.

8.1.3 Fit the inlet connection to the inlet of the ‘“Tee Purge’ as shown below in figure 2, using the PTFE jointing guidance detailed in section 5.4 and 5.5
(clockwise).

8.1.4 Again using the above PTFE jointing guidance given, fit the outlet of the ‘Tee Purge’ to the inlet of the regulator (clockwise).

8.2 Tee Purge: Operation
When installed, the ‘Tee Purge’ facility allows the user to isolate the regulator or system and purge any air, moisture or impurities out of the high pressure feed without
contaminating the regulator or process. The user must ensure that the waste/vent valve discharges via a piped or contained system into a well-ventilated area.

8.2.1 When fitting the regulator and ‘Tee Purge’ assembly to a cylinder/vessel/system use the instructions detailed in section 5.0

8.2.2 After the equipment is installed, but before opening the cylinder/isolation valve, ensure that both the high pressure isolation valve and the waste/vent valve
are closed. Slowly open the cylinder/isolation valve allowing the high pressure gas to enter the ‘Tee Purge’ assembly.

8.2.3 To purge any contamination free from the equipment, open the waste/vent valve for around 3 - 5 seconds allowing the process gas to purge out any
impurities. When purged, close the waste/vent valve and open the process valve allowing pure gas to enter the process line.
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Figure 2 Figure 3

High Pressure Isolation Valve
4 Waste/Vent Valve

‘:j V- Cylinder Connection

4 Cylinder Connection

High Pressure Isolation Valve Purge Isolation Valve

Waste/Vent Valve

8.3 Deep Purge Installation

8.3.1 To install a ‘Deep Purge’ to a pressure regulator, it may be necessary to remove the regulators inlet connection. This is achieved by securing the regulator
firmly in an appropriate manner (Gas-Arc Universal Cradle: Part No. TOL01938) and unscrewing (anti-clockwise) the connection free from the body of the
regulator (1/4 NPT joint).

8.3.2 When the connection is removed, clean the % NPT male and female parts, ensuring existing PTFE tape is removed and they are free from contamination
and/or damage.

8.3.3 Fit the inlet connection to the inlet of the ‘Deep Purge’ as shown above in figure 3, using the PTFE jointing guidance detailed in sections 5.4 and 5.5 (rotate
clockwise).

8.3.4 Again using the above PTFE jointing guidance given, fit the outlet of the ‘Deep Purge’ to the inlet of the regulator (clockwise).

8.4 Deep Purge: Operation

When installed a ‘Deep Purge’ facility allows the user to introduce a purge gas into the high pressure feed of the regulator/system, enabling the dilution or purging of
corrosive, toxic or pyrophoric gases prior to use or decommissioning. The user must always ensure that the waste/vent valve discharges via a piped or contained system
into a well-ventilated area. When introducing a purge gas, this must be done via a separate supply system or regulator delivering a MAXIMUM of 10 bar (150 PSI).

8.4.1  When fitting the regulator and ‘Deep Purge’ assembly to a cylinder/vessel/system use instructions detailed in section 5.0 - Installation

8.4.2 Connect the purge gas feed line to the inlet of the inlet isolation valve and the vent line from the outlet of the Waste/Vent using the PTFE jointing guidance
given in sections 5.4 and 5.5.

8.4.3 After the equipment is installed, but before opening the cylinder/isolation valve, ensure that the high pressure isolation valve, inlet isolation valve and the
waste/vent valves are closed.

8.4.4 Open the inlet isolation valve, allowing the purge gas to fill the ‘Deep Purge’ assembly diluting any impurities, corrosive, toxic or pyrophoric gases
DO NOT EXCEED 10 bar (150 PSI).

8.4.5 When charged, first close the inlet isolation valve, then open the waste/vent valve allowing the purge gas to escape. Continue this process 5 - 8 times,
pulse purging the ‘Deep Purge’ assembly.

8.4.6  When complete ensure the inlet isolation valve and the purge valve are closed, then slowly open the cylinder/isolation valve allowing the process gas to
enter the ‘Deep Purge’ assembly. When charged open the purge/vent valve allowing the process gas to purge out the purge gas for a period of around 3 to
5 seconds.

8.4.7 The pulse purging process should be completed every time a cylinder is changed, or when the equipment is decommissioned.
9 BONNET VENT CAPTURE KIT

9.1 If the regulator is connected to a cylinder/vessel/system, remove the regulator as detailed in section 7.

9.2 To remove the pressure adjusting knob and fit the ‘Bonnet Vent Capture Kit’, fully open the pressure regulator (turn pressure adjusting knob clockwise) to
lock the set lock nut in place.

9.3 Remove the label and locking screw from the pressure adjusting knob and pull free from the spindle, ensuring the pressure set lock has not moved.

9.4 Fit the ‘Bonnet Vent Capture Kit’ and lock nut onto the bonnet of the regulator, replace the pressure adjusting knob to its original position and replace the
locking screws.

9.5 When fitted, the ‘Bonnet Vent Capture Kit’ can be rotated around the circumference of the regulator bonnet to the desired position and locked in place with
locking nut provided.

9.6 Install the regulator to cylinder/vessel/system as detailed in section 5 and pipe the ‘Bonnet Vent Capture Kit’ away to a well-ventilated area using the PTFE
jointing guidance detailed in sections 5.4 and 5.5 (1/8 NPT).

9.7 Before pressurising the full system, check the set outlet pressure of the regulator to ensure it has been re-assembled correctly.

9.8 If the set outlet pressure of the regulator has moved outside of its set limit, remove the pressure adjusting knob as detailed above and proceed to re-set
the outlet pressure. To reduce the outlet pressure turn the set lock nut clockwise, to increase the outlet pressure turn the set lock nut anti-clockwise. When
complete align the flats on both the set lock nut and spindle head and replace the pressure adjusting knob, locking screw and label.

9.9 NEVER increase the outlet pressure of a regulator outside of its stated pressure service.
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1 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Tech Master Produktreihe wurde entworfen fir die Verwendung mit nicht korrosiven oder ungiftigen technischen Gasen bis zur Reinheitsklasse 4.5 (99,995 %).
Die Lab Master Produktreihe wurde entworfen fir die Verwendung mit nicht korrosiven oder ungiftigen Reinstgasen bis zur Reinheitsklasse 5.0 (99,999%).

Die Spec Master Produktreihe wurde entworfen fiir die Verwendung mit nicht korrosiven oder ungiftigen Reinstgasen bis zur Reinheitsklasse 6.0 (99,9999 %).

Die Chem Master Produktreine wurde entworfen fir die Verwendung mit korrosiven und giftigen Gasen sowie Reinstgasen bis zur Reinheitsklasse 6.0 (99,9999 %).

Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise in den nachfolgenden Kapiteln.

Eine entsprechend groBe Druckentlastungsvorrichtung, die dem Regler nachgelagert ist, sollte in Inrem System installiert sein, um Schaden an der Anlage
und/oder Verletzungen des Personals zu vermeiden, wenn ein internes Versagen des Reglers auftreten sollte.

Wahlen Sie fiir Regler mit Rohrverschraubung passende Rohre aus. Verwenden Sie nahtlose Rohre, achten Sie dabei auf die Wanddicke und das Material.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen an lhren Gasanbieter.

2 VERANTWORTLICHKEIT DES NUTZERS
Der Regler funktioniert in Ubereinstimmung mit der in diesem Handbuch enthaltenen Beschreibung und den mitgelieferten Markierungen, Etiketten und/oder Beibléttern,
wenn sie gemaB den bereitgestellten Anleitungen installiert, betrieben und gewartet wird.

Es liegt in der Verantwortlichkeit des Nutzers, dass der Regler flir das verwendete Gas geeignet ist. Der Regler muss in regelmaBigen Abstanden Uberpriift werden. Nicht
korrekt funktionierende Regler bzw. Einzelteile sollten nicht verwendet werden. Teile, die zerbrochen sind, fehlen, ausgeleiert, verbogen oder kontaminiert sind, sollten sofort
ersetzt werden. Flr weitere Informationen wenden Sie sich bitte an den Kundendienst von GASARC.

Website: http://esabspecgas.com/contact/

email: specgasmail@esab.com

Der Regler oder jedes der Einzelteile sollte nicht ohne vorherige schriftliche Zustimmung der GASARC verandert werden. Der Nutzer tragt die alleinige Verantwortung fur
jede Fehlfunktion, die aus unsachgemaBem Gebrauch, fehlerhafter Wartung, unsachgemaBen Reparaturen oder Veranderungen durch andere Personen als die GASARC
oder eine Service-Einrichtung, die von der GASARC benannt wurde, entsteht.

3 KUNDENDIENST

Falls der Regler versagt, wenden Sie sich bitte an den Kundendienst von GASARC. Bitte halten Sie die Modellnummer des betreffenden Produkts ebenso wie zusatzlich
einige Angaben bezUglich seines Einsatzgebietes bereit,

4 ALLGEMEINE SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

41 Alle an der Installation, Inbetriebnahme, Inspektion oder Wartung des Produkts Beteiligten miissen zur Ausfiihrung der geplanten Arbeiten qualifiziert und
unterwiesen sein. Lesen Sie die Bedienungsanleitung vollstandig und befolgen Sie die Sicherheitsvorschriften lhres Arbeitgebers.

! ACHTUNG

4.2 Niemals Ol- oder Schmiermittel fiir Sauerstoffgerite verwenden.

! ACHTUNG

4.3 Niemals Druckgasgerate, mit Anzeichen eines Schadens in Betrieb nehmen oder nutzen.

4.4 Bei der Inbetriebnahme, Nutzung und Entsorgung sind internationale Normen, Européische Richtlinien und Verordnungen, sowie nationale Gesetze,
Vorschriften, Normen, technische Regeln und Industriestandards von Planern, Installationsfirmen, Betreibern und Anwendern einer Anlage zu beachten.

4.5 Gasflaschen sind auf Ol, Schmiermittel, Verschmutzungen und Beschidigungen zu untersuchen. Beschadigte oder verschmutzte Flaschen diirfen NICHT
benutzt werden. Grundsétzlich sind Gasflaschen in einer aufrecht stehenden Position zu sichern, z.B. mit Flaschenwagen, in einem Flaschenschrank oder
mit einer geeigneten Sicherung an einer Wand.

4.6 Flaschendruckregler - Flaschendruckregler sind ausschlieBlich fiir die Gase, Driicke und Anwendungen zu nutzen, fur die sie entwickelt wurden. Alle
Herstelleranweisungen dieser BDA sind einzuhalten. Kontrollieren Sie insbesondere, ob der Regler mit dem richtigen maximalen Ein- und ausgangsdruck,
sowie den richtigen Werkstoffen gekennzeichnet ist. Bauliche Veranderungen am Druckminderer dirfen nur nach vorheriger schriftlicher Zustimmung des
Herstellers vorgenommen werden.

4.7 Einige Druckregelarmaturen sind mit Gasartkennzeichen am Manometer versehen die den Nutzer darin unterstitzen einige der gebrauchlichen technischen
Gase zu identifizieren. Der Anwender hat zu prifen, ob das Gaslabel, die Werkstoffe und das Prozessgas zusammenpassen. Es liegt in der Verantwortung
des Nutzers sicherzustellen, ob die verwendeten Reglerwerkstoffe fiir das Prozessgas geeignet sind (Gase-/Werkstoff-Kompatibilitat).

4.8 Die Nutzung von Edelstahlreglern der “ChemMaster” — Serie in Verbindung mit Sauerstoff in Hochdruck- Flaschen, -Tanks oder -Leitungen ist
strikt untersagt.

4.9 Entsorgung - Altteile miissen gemaB des Gesetzes Uber Vermeidung und Entsorgung von Abféllen (AbfG) entsorgt, bzw. der Wiederverwendung zugefuhrt
werden.

[¢<]
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INSTALLATION

Stellen Sie die Gasflaschen/Druckgasbehalter am gewiinschten Ort auf. Achtung alle Gasflaschen MUSSEN in aufrechter Position aufgestellt werden.
Herstellerhinweise beachten!

Vor der Installation sind der Druckminderer und die Anschllsse der Gasflaschen/des Druckgasbehélters auf Beschadigungen und Verschmutzungen,
insbesondere auf Ol und Schmiermittel zu prifen. Stellen Sie sicher, dass der Druckminderer vollstdndig entspannt (geschlossen) ist. Das Handrad zur
Druckeinstellung bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Verbinden Sie den Eingangsanschlussstutzen des Druckminderers mit dem Eingangsventil der Gasflasche / des Druckgasbehalters; bitte beachten Sie das
korrekte Anzugsdrehmoment. Hinweise dazu liefern die nationalen Normen zu Flaschenventilen. Achten Sie darauf, ob es sich um ein Rechtsgewinde oder
ein Linksgewinde handelt.

Um einen Leitungsdruckminderer mit einem Rohrleitungssystem zu verbinden, bringen Sie PTFE (Teflon)-Band auf die %” NPT-AuBengewinde der
Klemmringverschraubungen auf. Insbesondere bei Edelstahlverbindungsstiicken ist dies unabdingbar, um ein KaltverschweiBen zu verhindern.

Das PTFE-Band erst auf dem zweiten Gewindegang aufbringen (siehe Abb.1). Uberlappungen auf dem ersten Gewindegang verhindern oder entfernen —
Gefahr der Verunreinigung des Reglers. Das PTFE-Band zweilagig aufbringen und fest anpressen.

Nach dem Aufbringen des PTFE-Bands kdnnen Klemmringverschraubung und Regler miteinander verbunden werden; schrauben Sie beides im
Uhrzeigersinn zusammen, bis die Verbindung dicht ist. Bitte achten Sie auf ein Anzugsdrehmoment von 20Nm - leichte Abweichungen >20Nm sind erlaubt,
um den Regler in eine aufrechte Position zu bringen.

Abb. 1
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INBETRIEBNAHME / NUTZUNG
Nach dem Verbinden mit der Gasquelle und vor dem Offnen des Gasflaschen- / Absperrventils, ist das Zubehor im Ausgangsbereich des Reglers zu
installieren. Die Hinweise zum Einsatz des PTFE-Bandes in den Abschnitten 5.4 und 5.5 gelten entsprechend.

Bei vollig geschlossenem Regler (Druckregel-Handrad bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn drehen) ist nun das Flaschenventil bzw. das Absperrventil
LANGSAM zu 6ffnen. Die Hochdruckkammer des Reglers fllt sich nun mit Gas; der Inhalt der Gasflasche / des Druckgasbehélters wird Uber ein
Hochdruckmanometer angezeigt (wenn vorhanden).

Um die Prozessgasleitung zu befillen ist der Ausgangsdruck des Reglers nach und nach zu erhéhen. Dazu drehen Sie das Druckregelhandrad im
Uhrzeigersinn langsam und erhdhen Sie den Druck stufenweise um ca. 1 - 2 bar. Dadurch wird sichergestellt, dass der Ventilsitz des Reglers nicht durch
einen plétzlichen DruckstoB beschadigt wird.

Nachdem der gewlinschte Druck eingestellt ist und das System benutzt wird (Gas flieBt), kann es nétig sein, den Arbeitsdruck nachzuregeln oder neu
einzustellen. Dadurch werden abfallende Driicke, verursacht durch lange Rohrleitungen oder plétzliche Verbrauchsspitzen, ausgeglichen.

AUSSERBETRIEBNAHME

Zunachst ist fur eine ausreichende Beluftung oder eine angemessene Spulmdglichkeit zu sorgen.

Langsam das Flaschenventil oder das Absperrventil der Gasquelle zudrehen und das Restgas Uber die Prozessgasleitung entweichen lassen. Bitte beachten Sie,
dass alle montierten Manometer ,,0“ bar anzeigen mussen, bevor der Druckminderer entfernt werden kann.

Wenn es sich um ein korrosives, giftiges oder entflammbares Gas handelt, kann eine Spilvorrichtung, die mit einem inerten Gas den Hochdruckbereich des
Reglers “spult”, erforderlich sein. Siehe Abschnitt ,,Spiilen® dieser BDA.

Nachdem der Regler drucklos gemacht worden ist, bzw. durch Splilvorgénge von gefahrlichen Gasrlickstanden gereinigt wurde, ist der Druckminderer vollstandig
zu schlieBen. Dazu das Handrad zur Druckeinstellung bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn drehen. AnschlieBend die Verbindung zwischen Druckminderer
und Gasflasche bzw. dem Druckgasbehaélter [6sen.

Den Druckminderer bitte nach dem Entfernen von der Gasflasche/dem Druckgasbehalter an einem trockenen und sicheren Ort und in einem Polybeutel lagern,
um Verunreinigungen zu verhindern.

Entsorgung - Stadtische und regionale Vorschriften sowie Abschnitt 4.9 “Entsorgung” beachten und einhalten.

SPULEN

Spulen erméglicht es dem Nutzer die Gasreinheit zu erhalten und das Korrosionsrisiko zu reduzieren. Feuchtigkeit, Verunreinigungen sowie giftige oder entflammbare Gase,
die sich im Regler vor der Nutzung oder der AuBerbetriebnahme befinden kénnen entfernt werden.

Hierzu muss man zwischen den Regler und der Hochdruck-Gasquelle eine geeignete Spulvorrichtung oder Evakuierungsvorrichtung (Vakuum) installieren. Dies ist
insbesondere bei der Erstinstallation zu beachten, um vor der ersten Inbetriebnahme die Feuchtigkeit und Verunreinigungen der Umgebungsluft zu entfernen. Bitte
beachten Sie: Auch im Niederdruckbereich der Prozessleitung ist ein Spil- oder Evakuierungspunkt erforderlich, um ein vollsténdig installiertes System zu spdilen.

Niemals eine Rohrleitung fiir Spiilgas mit der Rohrleitung eines Druckminderer- Abblaseventils verbinden. Gefahr der Beaufschlagung mit zu hohem Druck
und Leckagen.
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8.1 Hochdruck-Prozessgaspiilvorrichtung (T-Purge) Installation

8.1.1 Um eine Prozessgasspulvorrichtung zu installieren, kann es nétig sein, den Hochdruckstutzen des Druckminderers zu deinstallieren. Dazu wird der
Regler sicher in der dafiir vorgesehenen Spannvorrichtung befestigt (Gas-Arc Universal-Halter, Artikelnummer TOL01938), und der Stutzen gegen den
Uhrzeigersinn aus dem Grundkérper des Reglers herausgedreht (1/4” NPT-Verbindung).

8.1.2 Nach der Demontage des Stutzens bitte alle Reste des PTFE-Bandes von den %” -NPT-Gewinden (Regler und Stutzen) entfernen; alle Gewinde mussen frei
von Verunreinigungen und Beschadigungen sein.

8.1.3. Eingangsanschlussstutzen des Reglers in den Eingang der T-Spulvorrichtung montieren- siehe Abb. 2. Hinweise zum Umgang mit PTFE-Band siehe
Hinweise in den Abschnitten 5.4 und 5.5.

8.1.4 Die gleichen Hinweise zum Umgang mit PTFE-Band beachten um den Ausgang der T-Spilvorrichtung mit dem Eingang des Reglers zu verbinden.

8.2 Hochdruck-Prozessgaspiilvorrichtung (T-Purge): Bedienung

Die installierte Spulvorrichtung erméglicht es dem Bediener den Regler oder das System abzusperren (Trennung von der Gasquelle), um Luft, Feuchtigkeit und
Verunreinigungen aus dem Hochdruckbereich heraus zu spilen, ohne den Regler oder die Prozessgasleitung selbst zu kontaminieren. Der Nutzer muss IMMER
sicherstellen, dass das Spilgas durch eine fest installierte Rohrleitung oder ein anderes System in einen gut bellfteten Bereich und vom Nutzer weg geleitet wird.
Gefahrhinweis unter 8.0 — Spiilen beachten

8.2.1 Fur die Installation des Reglers und der T-Splilvorrichtung finden die Bedienungshinweise des Abschnitts 5.0 Anwendung.

8.2.2 Nach der Installation und bevor das F_I_aschen— oder Druckgasbehalterventil gedffnet wird, stellen Sie sicher, dass sowohl das Hochdruckabsperrventil und
das Spllgasventil geschlossen sind. Offnen Sie das Flaschen-/ Druckgasbehalterventil langsam, so dass die Spilvorrichtung nach und nach unter Druck
gesetzt wird.

8.2.3 Offnen Sie das Spillventil fir 3-5 Sekunden, und spiilen Sie Unreinheiten heraus. SchlieBen Sie das Spiilventil, 6ffnen Sie das Prozessgasventil und lassen
Sie nun das Reinstgas in die Prozessleitung einflieBen.

Abb. 2 Abb. 3

4,— Spil- /Abblaseventil

» Hochdruck-Absperrventil

‘ — Flaschenanschluss
— Flaschenanschluss 0 o
-
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Spul- /Abblaseventil

8.3 Fremdgas-Spiilvorrichtung (Deep Purge): Installation

8.3.1 Um eine Fremdgas-Spllvorrichtung zu installieren, kann es nétig sein, den Hochdruckstutzen des Druckminderers zu deinstallieren. Dazu wird der
Regler sicher in der dafiir vorgesehenen Spannvorrichtung befestigt (Gas-Arc Universal-Halter, Artikelnummer TOL01938), und der Stutzen gegen den
Uhrzeigersinn aus dem Grundkorper des Reglers herausgedreht (1/4” NPT-Verbindung).

8.3.2 Nach der Demontage des Stutzens bitte alle Reste des PTFE-Bandes von den %” -NPT-Gewinden (Regler und Stutzen) entfernen; alle Gewinde mussen frei
von Verunreinigungen und Beschadigungen sein.

8.3.3 Eingangsanschlussstutzen des Reglers in den Eingang der Fremdgas-Spiilvorrichtung montieren- siehe Abb. 3. Hinweise zum Umgang mit PTFE-Band
siehe Hinweise in den Abschnitten 5.4 und 5.5.

8.3.4 Die gleichen Hinweise zum Umgang mit PTFE-Band beachten um den Ausgang der Fremdgas-Spllvorrichtung mit dem Eingang des Reglers zu verbinden.

8.4 Fremdgas-Spiilvorrichtung (Deep Purge): Bedienung / Drucklastwechselspiilung

Die installierte Fremdgas-Spulvorrichtung ermdglicht es dem Bediener ein Spuilgas in den Hochdruckbereich des Reglers oder des Systems einzuleiten, um korrosive,
giftige oder brennbare Gase heraus zu spulen. Dies wird vor der Nutzung/Inbetriebnahme oder der AuBerbetriebnahme durchgefiihrt. Der Nutzer muss immer sicherstellen,
dass das Spulgas durch eine fest installierte Rohrleitung oder eine anderes System in einen gut bellifteten Bereich und vom Nutzer weg geleitet wird. Die Einleitung des
Spulgases geschieht immer durch eine separate Spulgasquelle, i.d.R. ein Inertgas, mit einem MAXIMALDRUCK von 10 bar (150 PSI). Gefahrhinweis unter 8.0 -
Spiilen beachten

8.4.1 Fur die Installation des Reglers und der Fremdgas-Splilvorrichtung an eine Gasflasche/einen Druckgasbehélter finden die Bedienungshinweise des
Abschnitts 5.0 Anwendung.

8.4.2 Verbinden Sie die Spulgasquelle mit dem Eingangsabsperrventils der Fremdgasspiilung und die Abgasleitung mit dem Absperrventil am Ausgang der
Fremdgasspllung. Wenden Sie die Hinweise in den Abschnitten 5.4 und 5.5 zur Nutzung von PTFE-Band an.

8.4.3 Nach der Installation aller Teile, aber VOR dem Offnen des Flaschen-absperrventils, stellen Sie sicher, dass das Hochdruckabsperrventil, sowie die Ein- und
Ausgangsventile der Spuilleitung geschlossen sind.

8.4.4 Offnen Sie das Eingangsabsperrventil und setzen Sie die Spilgasvorrichtung unter Druck, um alle Kontaminationen von korrosiven, giftigen und brennbaren
Gasen heraus zu spllen. 10 bar (150 psi) Maximaldruck nicht {iberschreiten!

8.4.5 Nach der Beaufschlagung mit dem Spilgasdruck schlieBen Sie als erstes das Eingangsabsperrventil und 6ffnen dann das Ausgangsabsperrventil
der Abgasleitung, damit das Spiilgas entweichen kann. SchlieBen Sie dann das Ausgangsabsperrventil. Wiederholen Sie diesen Prozess 5 - 8 Mal
—> Drucklastwechselspulung.

8.4.6 SchlieBen Sie anschlieBend beide Ventile der Spiilgasvorrichtung und 6ffnen Sie dann langsam das Flaschenventil/Absperrventil des Druckgasbehalters,
damit nun das Prozessgas in die Fremdgas-Spulvorrichtung gelangt. Nach der Druckbeaufschlagung 6ffnen Sie das Absperrventil am Spiilausgang fir ca.
3 - 5 Sekunden um das Prozessgas heraus zu spllen.

8.4.7 Die Drucklastwechselspllung sollte bei jedem Gasflaschenwechsel vorgenommen werden oder bei jeder AuBerbetriebnahme des Systems.

9 DAS BONNET VENT CAPTURE KIT (GEHAUSEDECKEL-ENTLUFTUNGSKIT)

Ein installiertes ‘Bonnet Vent Capture Kit’ schiitzt den Nutzer und die Umwelt vor gefahrlichen oder gesundheitsgefahrdenden Gasen, wenn die Membran
oder der Kolben des Reglers ausfillt. Das ‘Bonnet Vent Capture Kit’ solite vor der Installation des Druckminderers an die Gasquelle (Gasflasche oder
Druckgasbehalter) montiert werden.

9.1 Wenn der Regler an eine Flasche oder ein Druckgassystem angeschlossen ist, entfernen Sie den Regler gemaBs den Ausfiihrungen in Abschnitt 7.

9.2 Um das Druckregel-Handrad zu demontieren und das ‘Bonnet Vent Capture Kit’ zu montieren, 6ffnen Sie den Regler vollstdndig (Drehen des Druckregel-
Handrads im Uhrzeigersinn), um die Kontermutter der Druckeinstellung in dieser Position festzustellen/zu sichern

10
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9.3 Entfernen Sie das Label und die Feststellschaube des Druckregel-Handrads und ziehen Sie die Teile von der Spindel ab. Achtung: Stellen Sie sicher das die
Kontermutter der Druckeinstellung nicht ihre Position veréandert.

9.4 Montieren Sie das ‘Bonnet Vent Capture Kit’ und die Feststellschraube am Geh&usedeckel. Bringen Sie das Druckregel-Handrad in seine urspriingliche
Position und entfernen Sie die Kontermutter.

9.5 Nach der Montage kann das ‘Bonnet Vent Capture Kit’ um den Umfang des Reglers herum gedreht werden, bis zur gewiinschten Position und anschlieBend
mit der beiliegenden Kontermutter gesichert werden.

9.6 Installieren Sie den Regler an der Gasflasche oder an einem Druckgasbehalter/-system, wie im Abschnitt 5 erlautert wird und installieren Sie ein Rohrleitung
abgehend vom ,,Bonnet Vent Capture Kit“, die in einen gut bellfteten Bereich fuhrt. Die Hinweise zum Gebrauch von PTFE-Band in den Abschnitt 5.4 und
5.5 (1/8“ NPT) kdnnen verwendet werden.

9.7 Bevor Sie das System mit Druck beaufschlagen, prifen Sie bitte den Ausgangsdruck des Druckminderers, um sicherzustellen, dass der Druckminderer
korrekt montiert wurde.

9.8 Wenn der Ausgangsdruck des Druckminderers auBerhalb seines Standard-Regelbereichs ist, muss das Druckregelhandrad erneut wie oben beschrieben

demontiert und der Ausgangsdruck neu eingestellt werden. Um den Ausgangsdruck neu einzustellen, drehen Sie die Feststellmutter im Uhrzeigersinn, um
den Ausgangsdruck zu verringern, drehen Sie die Feststellnummer gegen den Uhrzeigersinn.

Danach sind richten Sie die Schraubflachen an der Feststellmutter und an der Spindel aus und tauschen Druckregelhandrad, die Feststellschraube und das
Label aus.

9.9

NIEMALS den Ausgangsdruck des Reglers so stark erhdhen, dass er auBerhalb des vorgesehenen und auf dem Label
ausgewiesenenDruckregelbereiches liegt.

11
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1 USO PREVISTO DEL PRODUCTO

La gama de productos Tech Master ha sido disefiada para utilizarse con gases técnicos no corrosivos ni toxicos de hasta un grado de pureza de 4,5 (99,995 %).

La gama de productos Lab Master ha sido disefiada para utilizarse con gases de una alta pureza no corrosivos ni téxicos de hasta un grado de pureza de 5,0 (99,999 %).
La gama de productos Spec Master ha sido disefiada para utilizarse con gases de una alta pureza no corrosivos ni toxicos de hasta un grado de pureza de 6,0 (99,9999 %).
La gama de productos Chem Master ha sido disefiada para utilizarse con gases de una alta pureza, corrosivos y téxicos de hasta un grado de pureza de 6,0 (99,9999 %).

Preste atencion a la informacién de seguridad indicada en los apartados posteriores.

Se debe instalar en el sistema un dispositivo de descarga de presion con el tamafio adecuado después del regulador para evitar dafios en el equipo y
lesiones del personal en el caso de un fallo interno del regulador.

Seleccione las tuberias adecuadas para los reguladores con racores. Utilice tuberias sin soldaduras conforme al espesor de la pared y el material. Para
mas informacion, pongase en contacto con su proveedor de gas.

2 RESPONSABILIDAD DEL USUARIO

Este equipo funcionaré conforme a la descripcion incluida en este manual y las marcas, etiquetas y folletos que lo acompafian siempre que se instale, utilice y mantenga
segun las instrucciones suministradas. Es responsabilidad del usuario garantizar que el reguladores es apto para el gas que se utiliza. Este equipo se debe revisar
periddicamente. Si el equipo no funciona correctamente, no se debe utilizar. Las piezas que estén rotas, falten, estén desgastadas, deformadas o contaminadas deben ser
sustituidas de inmediato. Para mas informacion péngase en contacto con el departamento de atencion al cliente de GASARC.

Sitio: http://esabspecgas.com/contact/
Correo electrénico: specgasmail@esab.com

No se debe modificar este equipo ni ninguna de sus partes sin el consentimiento previo por escrito de GASARC. El usuario de este equipo seré el Unico responsable de
cualquier mal funcionamiento que resulte de un uso indebido, un mantenimiento inadecuado, dafos, y una reparaciéon o modificacién inadecuadas por otras personas que
no pertenezcan a GASARC o a un servicio técnico autorizado por GASARC.

3 SERVICIO DE ATENCION AL CLIENTE

En el caso de detectar un fallo en el equipo, pdngase en contacto con el servicio de atencion al cliente de GASARC. Tenga a mano el nimero de modelo del equipo
afectado, ademas de algunos detalles con respecto a su aplicacion.

4 INFORMACION GENERAL DE SEGURIDAD

4.1 Lea atentamente este manual y los procedimientos de seguridad de su empresa antes de instalar, utilizar o revisar el equipo. Aunque la informacion que
contiene este manual representa la opinion del fabricante, este no asume ninguna responsabilidad por su uso.

! INDICACION

4.2 NO utilice aceite o grasa en o alrededor de equipos de oxigeno.

! INDICACION
4.3 NO intente utilizar este equipo si observa cualquier indicio de dafio, no dispone de la formacion adecuada o no esta bajo la debida supervision.

4.4 Todas las operaciones deben realizarse conforme a las normas internacionales, regionales, nacionales, federales, provinciales o municipales aplicables para
el uso, el funcionamiento, la ventilacién, la prevencion de incendios, la contaminacion y la proteccion del personal y del medio ambiente. Debe comprender
todas las normas, cédigos y practicas de la industria.

4.5 BOTELLA: revise siempre la botella antes de su uso para asegurarse de que no tiene aceite, grasa, contaminantes ni presenta dafos. NO utilice la botella
si detecta aceite, grasa, contaminantes o dafios. Sujete la botella en posicién vertical en un carro, plataforma o soporte de montaje de pared/banco
apropiado.

4.6 REGULADOR: utilice Unicamente un regulador que haya sido disefiado para los gases, la presién y la aplicacion en cuestion, conforme a las instrucciones
del fabricante. NO modifique el disefio de un regulador ni lo utilice en gases no compatibles. Asegurese siempre de que el regulador esta tarado a la
presién de entrada y salida méaxima correcta, y fabricado con los materiales de construccién adecuados.

4.7 Algunos reguladores de presion se suministran con etiquetas en el manémetro para ayudar al usuario a identificar algunos de los gases técnicos o

industriales mas comunes. Sin embargo, es responsabilidad del usuario asegurarse de seleccionar la etiqueta de gas correcta, adecuada para los
materiales de construccién y el gas de proceso utilizado.

4.8 NO utilice los reguladores de acero inoxidable Chem Master junto con sistemas o botellas de gas oxigeno a alta presion.
4.9 Asegurese SIEMPRE de que todos los residuos de material y embalajes se desechan de manera adecuada después de su uso.

Mandmetro de contenido
de la botella

r'g

Manémetro de
proceso/salida

La etiqueta del gas
se puede adherir aqui

A N AN [ en caso necesario
( }
s‘/’ .
: — Perilla de
h R) f “” I _ — <& ajuste de
R I = la presion

Conector de la botella
Conexiéon de salida
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5 INSTALACION

5.1 Coloque las botellas o recipientes de gas en la ubicacién deseada y asegurese de que estan bien sujetos. Recuerde que todas las botellas de gas deben
colocarse en posicion vertical o instalarse conforme a las instrucciones del fabricante o proveedor.

5.2 Antes de instalar su regulador de presion, asegurese de que el regulador y la conexion a la botella o sistema no muestran indicios de dafios ni
contaminacion, en concreto, la presencia de aceite o grasa. Asegurese de que su regulador de presion esta completamente cerrado (con la perilla de ajuste
de la presién completamente desenroscada en sentido antihorario).

53 Instale el regulador. Para ello, conecte la conexion de entrada a la botella, recipiente o sistema de forma adecuada con el par de apriete indicado en las
normas regionales aplicables para la conexion de la botella. Recuerde que el sentido de la rosca puede ser hacia la izquierda o la derecha; normalmente se
indica mediante una muesca en las conexiones roscadas hacia la izquierda.

5.4 Si debe conectar un regulador de tuberia a un sistema de tuberias, instale el regulador con una cinta de PTFE (teflén) adecuada en la conexiéon macho
con rosca de ¥4 NPT. Tenga en cuenta que en las conexiones de acero inoxidable la cinta para roscas ayuda a prevenir la excoriacion en las conexiones al
apretarse o aflojarse.

5.5 Empiece a colocar la cinta de PTFE en el segundo filete, como se indica a continuacién en la figura 1. Asegurese de que la cinta no se superpone al final
del racor. A medida que enrolla la cinta en la direccién de la espiral de la rosca, tire firmemente del final de la cinta de modo que se adapte a los filetes. Dé
dos vueltas a las roscas, corte la cinta que sobre y presione firmemente el extremo en las roscas como se muestra en la figura 1.

5.6 Después de aplicar la cinta de PTFE y cuando la conexién hembra correspondiente esté lista para la instalacién, atornille las conexiones en cruz (en sentido
horario) hasta que estén bien apretadas. Tenga en cuenta que el par de apriete de la junta de ¥4 NPT es de 20 Nm (15 Ibf-ft), sin embargo, puede que sea
necesario un leve ajuste para garantizar que el regulador quede en posicién vertical.

Figura 1

6 FUNCIONAMIENTO
6.1 Después de conectar su equipo al suministro de entrada, y antes de abrir la valvula de la botella o el recipiente, conecte el equipo posterior adecuado
siguiendo, en caso necesario, las instrucciones de empalme con cinta de PTFE del apartado 5.4 y 5.5.

6.2 Asegurese de que el regulador de presion esta completamente cerrado (perilla de ajuste de la presién completamente desenroscada en sentido antihorario).
A continuacion, abra lentamente la valvula de aislamiento o de la botella para que el gas entre en la camara de alta presion del regulador, que se mostrara
en el mandémetro de contenido de la botella si esta conectado.

6.3 Para presurizar su sistema o equipo posterior, aumente progresivamente la presién de salida girando la perilla de ajuste de la presién en sentido horario.
Esto aumentara la presion de salida del regulador en pequeias etapas de aproximadamente 1 a 2 bares y evitara poner en peligro la integridad del asiento
de la valvula del regulador.

6.4 Cuando se haya ajustado la presion deseada y el sistema se encuentre en un estado dinamico (circulando), puede que sea necesario ajustar la presion de
trabajo del regulador para permitir una caida de presion en sistemas grandes o picos en la demanda de caudal.

7 DESMANTELAMIENTO

71 En primer lugar, asegurese de que hay una ventilacion o una unidad de evacuacion o purga adecuadas.

7.2 Cierre lentamente la valvula de aislamiento o de la botella que alimenta el regulador para que el gas se purgue a través del regulador y salga por el equipo o
sistema posterior. Tenga en cuenta que todos los manémetros conectados deben indicar una presién «cero» antes de poder desmontar el regulador.

7.3 Si el gas es un gas corrosivo, téxico o piroférico, puede que sea necesario suministrar un gas de purga inerte por el lado de alta presién del regulador,
como se indica en el apartado de «Purga profunda».

7.4 Después de, en su caso, despresurizar y purgar el regulador para eliminar los gases peligrosos, cierre el regulador por completo (gire la perilla de ajuste de
la presion en sentido antihorario) y desmontelo de la botella o sistema.

7.5 Tras desmontar el regulador de presion de la botella, recipiente o sistema, guardelo en un lugar seguro y seco, protegido de la contaminacion.
7.6 El regulador se debe desechar conforme a las leyes y normas internacionales, regionales, nacionales, federales, provinciales o municipales aplicables.

8 PURGA

La purga permite al usuario mantener la pureza del gas, reducir el riesgo de corrosion y diluir toda la humedad, las impurezas y los gases toxicos o pirofdricos que puedan
quedar atrapados dentro del equipo antes de utilizarlo o desmantelarlo. Para ello se debe conectar la unidad adecuada de purga o evacuacion, o instalar un sistema de
gas de purga conectado a la alimentacion de alta presion de cualquier regulador o sistema. Al instalar el equipo o un sistema completo por primera vez, es necesario
purgar o vaciar todo el sistema para eliminar toda la humedad, las impurezas o la contaminacion antes de su uso. Tenga en cuenta que sera necesario disponer de un
punto de evacuacion posterior para purgar por completo un sistema totalmente instalado.

8.1 Purga en T: Instalacion.

8.1.1 Para instalar una purga en T en un regulador de presion, puede que sea necesario desmontar la conexion de entrada del regulador. Para ello, sujete
el regulador de forma firme y adecuada (base universal Gas-Arc: n.° de pieza: TOL01938) y desatornille (gire en sentido antihorario) la conexion para
separarla del cuerpo del regulador (junta de 1/4 NPT).

8.1.2 Después de quitar la conexion, limpie las partes macho y hembra de % NPT, asegurese de eliminar la cinta de PTFE existente y compruebe que no estén
contaminadas ni dafiadas.

8.1.3 Conecte la conexion de entrada con la entrada de la purga en T, como se indica abajo en la figura 2. Para ello siga las instrucciones de empalme con PTFE
detalladas en los apartados 5.4 y 5.5 (en sentido horario).

8.1.4 Siga nuevamente las instrucciones de empalme con PTFE para conectar la salida de la purga en T con la entrada del regulador (sentido horario).

8.2 Purga en T: Funcionamiento

Tras su instalacion, la unidad de purga en T permite al usuario aislar el regulador o el sistema para purgar todo el aire, la humedad o las impurezas de la alimentacién de
alta presion sin contaminar el regulador o el proceso. El usuario debe asegurarse de que la valvula de residuos o evacuacion se descargue en una zona bien ventilada a
través de un sistema de tuberias o confinado.

8.2.1 Cuando conecte el regulador y la unidad de purga en T a una botella, recipiente o sistema, siga las instrucciones descritas en el apartado 5.0.
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8.2.2 Después de instalar el equipo, y antes de abrir la valvula de aislamiento/de la botella, aseglrese de que tanto la valvula de aislamiento de alta presion
como la valvula de residuos o evacuacion estan cerradas. Abra lentamente la valvula de aislamiento o de la botella para que el gas a alta presion entre en la
unidad de purgaen T.

8.2.3 Para eliminar cualquier tipo de contaminacién del equipo, abra la valvula de residuos/evacuacion, durante aproximadamente tres a cinco segundos, para
que el gas de proceso elimine todas las impurezas. Cuando se haya purgado, cierre la valvula de residuos o evacuacion y abra la valvula de proceso para
que entre gas puro en la linea del proceso.
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8.3 Purga profunda: instalacion.

8.3.1 Para instalar una purga profunda en un regulador de presion, puede que sea necesario desmontar la conexion de entrada del regulador. Para ello, sujete el
regulador de forma firme y adecuada (base universal Gas-Arc: n.° de pieza: TOL01938) y desatornille (en sentido antihorario) la conexion para separarla del
cuerpo del regulador (junta de 1/4 NPT).

8.3.2 Después de quitar la conexion, limpie las partes macho y hembra de % NPT, asegurese de eliminar la cinta de PTFE existente y compruebe que no estén
contaminadas ni dafiadas.

8.3.3 Conecte la conexion de entrada con la entrada de la purga profunda tal como se ha indicado anteriormente en la figura 3. Para ello siga las instrucciones
de empalme con PTFE detalladas en los apartados 5.4 y 5.5 (gire en sentido horario).

8.3.4 Siga nuevamente las instrucciones de empalme con PTFE para conectar la salida de la purga profunda con la entrada del regulador (sentido horario).

8.4 Purga profunda: funcionamiento

Mediante la instalacion de una unidad de purga profunda el usuario puede introducir un gas de purga en la entrada de alta presion del regulador/sistema, lo que permite
diluir o purgar los gases corrosivos, téxicos o piroféricos antes de su uso o desmantelamiento. El usuario debe asegurarse en todo momento que la valvula de residuos/
evacuacion se descargue en una zona bien ventilada a través de un sistema de tuberias o confinado. El gas de purga se debe introducir a través de un sistema de
alimentacién independiente o de un regulador que suministre un MAXIMO de 10 bar (150 PSI).

8.4.1 Cuando conecte el regulador y la unidad de purga profunda a una botella/recipiente/sistema, siga las instrucciones descritas en el apartado 5.0.

8.4.2 Conecte la linea de alimentacion del gas de purga a la entrada de la valvula de aislamiento de entrada y la linea de purga de la salida de purga o de
evacuacion siguiendo las instrucciones de empalme con PTFE de los apartados 5.4 y 5.5.

8.4.3 Después de instalar el equipo, y antes de abrir la valvula de aislamiento o de la botella, asegurese de que la valvula de aislamiento de alta presion, la valvula
de aislamiento de entrada y la valvula de residuos o de evacuacion estan cerradas.

8.4.4 Abra la valvula de aislamiento de entrada para que el gas de purga llene la unidad de purga profunda y diluya todas las impurezas y los gases corrosivos,
téxicos o piroféricos SIN EXCEDER los 10 bar (150 PSI).

8.4.5 Cuando esté cargada, cierre primero la valvula de aislamiento de entrada y, a continuacion, abra la valvula de residuos o de evacuacion para que el gas de
purga pueda salir. Repita este proceso entre cinco y ocho veces para purgar la unidad de purga profunda por impulsos.

8.4.6. Cuando haya terminado, asegurese de que la valvula de aislamiento de entrada y la valvula de residuos estén cerradas. A continuacién, abra lentamente
la valvula de aislamiento o de la botella para permitir que el gas de proceso entre en la unidad de purga profunda. Cuando esté cargada, abra la valvula de
residuos o de evacuacion para que el gas de proceso elimine el gas de purga por un periodo de tres a cinco segundos.

8.4.7 El proceso de purga por impulsos se debe llevar a cabo cada vez que se cambie una botella o que se desmantele el equipo.
9 JUEGO DE CAPTURA DE LA CUBIERTA DE EVACUACION

9.1 Si el regulador esta conectado a una botella, recipiente o sistema, desmonte el regulador tal como se indica en el apartado 7.

9.2 Para desmontar la perilla de ajuste de la presion y colocar el juego de captura de la cubierta de evacuacion, abra por completo el regulador de presion (gire
la perilla de ajuste de la presién en sentido horario) para bloquear la tuerca de fijacion en su sitio.

9.3 Retire la etiqueta y el tornillo de fijacion de la perilla de ajuste de la presion y separelo del husillo. Asegurese de que el bloqueo de ajuste de la presion no se
ha movido.

9.4 Coloque el juego de captura de la cubierta de evacuacion y la tuerca de fijacion en la cubierta del regulador, vuelva a colocar la perilla de ajuste de la
presién en su posicion inicial y los tornillos de fijacion.

9.5 Una vez colocado, el juego de captura de la cubierta de evacuacion se puede girar alrededor de la circunferencia de la cubierta del regulador hasta la
posicion deseada y bloquearse en su posicion con la tuerca de fijacién suministrada.

9.6 Instale el regulador en la botella, recipiente o sistema tal como se indica en el apartado 5 y canalice el juego de captura de la cubierta de evacuacion hacia
una zona bien ventilada siguiendo las instrucciones de empalme con PTFE detalladas en los apartados 5.4 y 5.5 (1/8 NPT).

9.7 Antes de presurizar todo el sistema, compruebe la presion de salida ajustada en el regulador para garantizar que se ha vuelto a montar correctamente.

9.8 Si la presidn de salida ajustada en el regulador ha superado su limite establecido, desmonte la perilla de ajuste de la presion tal como se ha indicado
anteriormente y reajuste la presion de salida. Para disminuir la presion de salida, gire la tuerca de fijacidén en sentido horario; para aumentarla, gire la tuerca
de fijacion en sentido antihorario. Cuando haya terminado, alinee las partes planas de la tuerca de fijacion y el cabezal del husillo, y vuelva a montar la
perilla de ajuste de la presion, el tornillo de fijacion y la etiqueta.

! INDICACION

9.9 NO incremente la presion de salida de un regulador mas alla de la presién de servicio indicada.
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1 USO PREVISTO DO PRODUTO

A linha de produtos Tech Master foi projetada para ser usada com gases nao corrosivos ou ndo téxicos, com grau de pureza de até 4,5 (99,995%).

Alinha de produtos Lab Master foi projetada para ser usada com gases ndo corrosivos ou nao téxicos, de alta pureza, com grau de pureza de até 5,0 (99,999%).

A linha de produtos Spec Master foi projetada para ser usada com gases ndo corrosivos ou n&o toxicos, de alta pureza, com grau de pureza de até 6,0 (99,9999%).
A linha de produtos Chem Master foi projetada para ser usada com gases corrosivos, toxicos e de alta pureza, com grau de pureza de até 6,0 (99,9999%).

Observe as informacoes de seguranca descritas nas se¢oes posteriores.

Deve-se instalar no sistema um dispositivo de alivio de pressdo de tamanho apropriado a jusante do regulador, para evitar danos no equipamento e/ou
ferimentos no pessoal se ocorrer uma falha interna do regulador.

Os reguladores com conexdes tubulares devem ter uma tubulac¢do apropriada. Use tubulagées sem emendas de acordo com a espessura e o material da
parede. Contate o fornecedor de gas para obter mais informacdes.

2 RESPONSABILIDADE DO USUARIO

Este equipamento vai funcionar de acordo com a descrigao feita neste manual e as marcagoes, etiquetas e/ou insertos que o acompanham, quando instalado, operado
e mantido segundo as instrugdes fornecidas. E responsabilidade do usuario garantir que o reguladores seja adequado para o gés que sera usado. Este equipamento
deve ser revisado periodicamente. N&o se deve usar nenhum equipamento de trabalho inadequado. As pecas quebradas, ausentes, desgastadas, deformadas ou
contaminadas devem ser substituidas imediatamente. Para obter mais informagdes, entre em contato com o departamento de atendimento ao cliente da GASARC.

Site: http://esabspecgas.com/contact/
Esmalte: specgasmail@esab.com

Este equipamento ou qualquer uma de suas pegas ndo deve ser alterado sem a aprovagao prévia e por escrito da GASARC. O usuério deste equipamento sera o Unico
responsavel por qualquer avaria em consequéncia de uso impréprio, manutengao incorreta, danos, reparacdo inadequada ou alteragao realizada por qualquer pessoa que
nao seja um representante da GASARC ou um servigo técnico por ela designado.

3 ATENDIMENTO AO CLIENTE

No caso de falha do equipamento, entre em contato com o departamento de atendimento ao cliente da GASARC. E necessario fornecer o nimero do modelo do
respectivo equipamento, além de informagdes sobre sua aplicagéo.

4 INFORMAGOES GERAIS DE SEGURANCA

4.1 Leia e compreenda todo o manual e os procedimentos de seguranga do seu empregador antes de instalar, operar ou realizar manutengé@o no equipamento.
Mesmo que as informagdes contidas neste manual representem a opinido do fabricante, este ndo assume nenhuma responsabilidade em relagao ao seu

o
[
|

! suGeEsTAO

NUNCA use 6leo ou graxa em um equipamento de oxigénio, ou em volta dele.

! suGgesTAo
4.3 NUNCA tente usar este equipamento se observar sinais de dano, se nao estiver treinado adequadamente, ou sem uma supervisao apropriada.

4.4 Todas as operagdes devem estar em conformidade com as regulamentacdes internacionais, regionais, nacionais, estaduais ou municipais de uso,
operagéo, ventilagdo, prevengdo de incéndio, contaminagéo e protegéo do pessoal e do meio ambiente. E obrigatério compreender as normas, cédigos e
préaticas de seguranca do setor.

4.5  CILINDRO - Sempre inspecione o cilindro em relacdo a presenga de 6leo, graxa, contaminantes e danos antes de seu uso. NUNCA use o cilindro se
encontrar éleo, graxa, contaminantes ou se estiver danificado. Prenda o cilindro em um carrinho, suporte ou um acessoério de montagem apropriado na
parede/bancada na posicao vertical.

4.6 REGULADOR - O regulador deve ser usado somente com os gases, na pressao e para a aplicagdo para o qual foi projetado, seguindo as instrugdes do
fabricante. NUNCA modifique o projeto de um regulador ou use-o com gases que ndo sejam os adequados. Assegure sempre que a pressdo de saida e
entrada méaxima do regulador seja a especificada, e que ele esteja fabricado com os materiais corretos,

4.7 Alguns reguladores de pressdo vém com etiquetas do mandmetro para ajudar o usudrio a identificar alguns dos gases industriais/técnicos usados. No
entanto, é responsabilidade do usuario garantir a selegdo da etiqueta do gas correto, de acordo com os materiais de fabricagdo e que seja apropriado para
o respectivo processo.

4.8 NUNCA use os reguladores de aco inoxidavel Chem-Master em sistemas e cilindros de oxigénio de alta presséo.
4.9 SEMPRE assegure que os residuos de embalagens e de materiais sejam eliminados corretamente ap6s o uso.

Indicador de contetdo
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5 INSTALACAO

5.1 Coloque o reservatério/cilindro de gés no local desejado, assegurando que fique preso firmemente. Observe que todos os cilindros de gas devem ser
colocados na posigéo vertical ou instalados segundo as instrugdes dos fabricantes/fornecedores.

5.2 Antes de instalar o regulador de presséo assegure-se de que ele e a conexao ao cilindro/sistema ndo apresentam sinais de danos ou contaminagéo,
especialmente a presenga de 6leo ou graxa. Assegure-se de que o regulador de pressao esteja na posigéo totalmente fechada (manopla de ajuste de
pressdo totalmente girada no sentido anti-horario).

5.3 Instale o regulador conectando a conex&o de entrada ao cilindro/reservatério/sistema de modo adequado, usando o torque correto, conforme indicado
nas normas regionais aplicaveis. A diregéo da rosca pode ser para a esquerda ou para a direita; normalmente, esta indicada por um entalhe nas conexdes
roscadas para a esquerda.

5.4  Se for conectar um regulador de tubulagéo a um sistema canalizado, use a fita (Teflon) PTFE correta na rosca de conexao macho de 4 NPT. Observe que
nas conexdes de acgo inoxidavel a fita da rosca ajuda a evitar o desgaste das conexdes ao aperta-las ou afrouxa-las.

5.5 Comece a colocar a fita PTFE na segunda rosca, como mostrado abaixo, na figura 1; assegure que a fita ndo sobressaia a extremidade da conexao.
Enquanto ela é enrolada na diregéo roscada, puxe-a firmemente para que se adira a rosca. Enrole a fita na rosca duas vezes, corte o excesso e pressione a
extremidade firmemente nas roscas, como mostrado na figura 1.

5.6 Depois de colocar a fita PTFE e a conexdo fémea estiver pronta para instalagéo, enrosque as conexdes (no sentido horario) até sentir que estao apertadas.
Observe que o torque da junta de 1/4 NPT é de 20 Nm; no entanto, pode ser necessario um pequeno ajuste para garantir que o regulador fique na posigao
vertical.

Figura 1
6  OPERACAO

6.1 Apds conectar o equipamento a entrada de fornecimento, e antes de abrir o cilindro/valvula de isolamento, conecte o equipamento a jusante apropriado, e
se necessario use a fita PTFE, como explicado nas sec¢des 5.4 e 5.5.

6.2 Assegurando que o regulador de press&o esteja na posigéo totalmente fechada (manopla de ajuste de pressédo totalmente girada no sentido anti-horario),
abra o cilindro/vélvula de isolamento lentamente, permitindo que o gas entre na camara de alta pressdo do regulador, o que sera indicado no medidor do

PT cilindro.

6.3 Para pressurizar o sistema ou o equipamento a jusante, aumente gradualmente a presséo de saida girando a manopla de ajuste de press&o no sentido
horéario, aumentando a presséo de saida do regulador em pequenos incrementos de 1 a 2 bars, assegurando a integridade da sede da valvula do regulador.

6.4 Quando a pressdo estiver no valor desejado e o sistema estiver em estado dinamico (com vazao), pode ser necessario ajustar a pressdo de funcionamento
do regulador para considerar a queda de pressao em sistemas grandes, ou picos na demanda de vazao.

7 DESCOMISSIONAMENTO

71 Primeiro, assegure que haja ventilagéo adequada ou a unidade de purga/respiro apropriada na instalagao

7.2 Lentamente, feche o cilindro/valvula de isolamento de fornecimento do regulador, permitindo que o gas seja purgado pelo regulador ou que saia pelo
equipamento ou sistema a jusante. Observe que a leitura de todos os manémetros instalados deve estar em ‘Zero’ antes de poder remover o regulador.

7.3 Se for um gas corrosivo, toxico ou piroférico, pode ser necessario usar um gas de purga inerte, fornecido através do lado de alta presséo do regulador,
como explicado na ‘se¢ao Purga profunda’.

7.4 Quando o regulador estiver despressurizado e/ou purgado de qualquer gas perigoso, feche-o totalmente (gire a manopla de ajuste de press&o no sentido
anti-horario) e remova-o do cilindro/sistema.

7.5 Quando o regulador de pressao for removido de um cilindro, reservatoério ou sistema, ele deve ser armazenado em um local seco e seguro, protegido
contra contaminagao.

7.6 Elimine-o de acordo com a legislagao/regulamentagdes internacionais, regionais, nacionais, estudais e municipais.

8 PURGA

A purga permite ao usuério manter a pureza do gés, reduzir o risco de corrosao e diluir a umidade, impurezas, gases toxicos ou piroféricos presos no interior do
equipamento antes do uso ou do descomissionamento. Isso é realizado com a instalagéo do acessoério de purga/respiro apropriado, ou de um sistema de purga de gas,
no fornecimento de alta press&o de qualquer regulador ou sistema. Ao instalar um equipamento ou um sistema completo pela primeira vez, é necessario realizar uma
purga ou aspiragéo completa do sistema para remover a umidade, impurezas ou contaminagao antes do uso. Observe que um ponto de respiro a jusante sera necessario
para purgar completamente um sistema completo.

8.1
8.1.1

8.2

Té de purga: Instalacao

Para instalar um ‘Té de purga’ em um regulador de press&o, pode ser necessario remover a conexdo de entrada dos reguladores. Isso pode ser feito
prendendo o regulador firmemente de um modo adequado (Suporte universal gas-arco: N° de peca TOL01938) e desaparafusando (gire no sentido anti-
horario) a conexado da carcaga do regulador (junta de 1/4 NPT).

Apds a remogao da conexdo, limpe as partes fémea e macho da junta % NPT, assegurando que a fita PTFE seja removida e que elas estejam livres de
contaminacéo e/ou danos.

Instale a conexdo de entrada na entrada do ‘Té de purga’, como mostrado abaixo, na figura 2, usando a junta PTFE, como explicado nas se¢des 5.4 e 5.5
(sentido horario).

Seguindo a explicagao de uso da junta PTFE fornecida acima, instale a saida do ‘Té de purga’ na entrada do regulador (sentido horario).

Té de purga: Operacao

Depois de instalado, o ‘Té de purga’ permite ao usuario isolar o regulador ou o sistema, e purgar o ar, umidade ou impurezas do fornecimento de alta presséo, sem
contaminar o regulador ou o processo. O usuario deve garantir que a valvula de residuos/respiro descarrega, por meio de um sistema canalizado ou confinado, em uma
area bem ventilada.

8.2.1
8.2.2

18

Ao instalar o conjunto regulador e ‘Té de purga’ em um cilindro/reservatério/sistema, siga as instru¢des fornecidas na se¢éo 5.0.

Depois da instalagdo do equipamento, mas antes de abrir o cilindro/valvula de isolamento, assegure-se de que a valvula de isolamento de presséo alta e
a vélvula de residuos/respiro estejam fechadas. Abra lentamente o cilindro/valvula de isolamento, permitindo que o gas de alta de pressao entre no ‘Té de
purga’.
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8.2.3 Para purgar toda contaminagdo do equipamento, abra a valvula de residuos/respiro por 3-5 segundos, permitindo que o gas de processo purgue todas as
impurezas. Apds a purga, feche a valvula de residuos/respiro e abra a valvula de processo, permitindo que o gas puro entre na linha de processo

Figura 2 Figura 3
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8.3 Purga profunda: instalacion.

8.3.1 Para instalar uma unidade de ‘Purga profunda’ em um regulador de pressdo, pode ser necessario remover a conexdo de entrada dos reguladores. Isso
pode ser feito prendendo o regulador firmemente de um modo adequado (Suporte universal gas-arco: N° de Peca TOL01938) e desaparafusando (sentido
anti-horario) a conexdo da carcaga do regulador (junta 1/4 NPT).

8.3.2 Apods a remogao da conexao, limpe as partes fémea e macho da junta ¥4 NPT, assegurando que a fita PTFE seja removida e que elas estejam livres de
contaminagao e/ou danos

8.3.3 Instale a conexao de entrada na entrada da unidade de ‘Purga profunda’, como mostrado acima, na figura 3, usando a junta PTFE, como explicado nas
secdes 5.4 e 5.5 (girar no sentido horario).

8.3.4 Utilizando a explicagdo sobre o uso da junta PTFE, instale a saida da unidade de ‘Purga profunda’ na entrada do regulador (sentido horario).

8.4 Purga profunda: Operacao

Depois de instalada, uma unidade de ‘Purga profunda’ permite que o usuario introduza um gas de purga na entrada de pressao alta do regulador/sistema, permitindo a
diluicao ou purga de gases corrosivos, toxicos ou piroféricos, antes do uso ou do descomissionamento. O usuério deve sempre garantir que a valvula de residuos/respiro
descarregue, por meio de um sistema canalizado ou confinado, em uma area bem ventilada. A introducéo do gas de purga deve ser feita por meio de um sistema de
fornecimento ou regulador separado, fornecendo um MAXIMO de 10 bars (150 PSI).

8.4.1 Ao instalar o regulador e o conjunto de ‘Purga profunda’ em um cilindro/reservatorio/sistema, siga as instrugdes detalhadas na se¢éao 5.0.

8.4.2 Conecte a linha de fornecimento de gas de purga a valvula de isolamento de entrada e a linha de respiragdo da saida de purga/respiro usando a junta
PTFE, como explicado nas secdes 5.4 e 5.5.

8.4.3 Depois da instalag@o do equipamento, mas antes de abrir o cilindro/valvula de isolamento, assegure-se de que a valvula de isolamento de alta pressao, a
valvula de isolamento da entrada e as valvulas de purga/respiro estejam fechadas.

8.4.4 Abra a valvula de isolamento de entrada, permitindo que o gas de purga encha o conjunto de ‘Purga profunda’, diluindo todas as impurezas, gases
corrosivos, toxicos e piroféricos NAO EXCEDER 10 bars (150 PSI).

8.4.5 Depois de carregado, primeiro, feche a valvula de isolamento de entrada e, em seguida, abra a valvula de residuos/respiro, permitindo a saida do gés de
purga. Repita este processo de 5 a 8 vezes, fazendo uma purga pulsada do conjunto de ‘Purga profunda’.

8.4.6. Ao finalizar, assegure-se de que a valvula de isolamento de entrada e a valvula de residuos estejam fechadas; em seguida, abra lentamente o cilindro/
valvula de isolamento permitindo que o gas de processo entre no conjunto de ‘Purga profunda’. Depois de carregado, abra a valvula de residuos/respiro,
permitindo que o gas de processo purgue o gas de purga por um periodo de 3 a 5 segundos.

8.4.7 O processo de purga pulsada deve ser realizado todas as vezes que trocar um cilindro, ou quando o equipamento for descomissionado.
9 KIT DE VENTILAGAO CONFINADA DA TAMPA DE PROTECAO

9.1 Se o regulador estiver conectado a um cilindro/reservatério/sistema, remova o regulador, como explicado na sec¢éo 7.

9.2 Para remover a manopla de ajuste de pressao e instalar o ‘Kit de ventilagdo confinada da tampa de protegdo’, abra o regulador de pressdo completamente
(gire a manopla de ajuste de pressdo no sentido horario) para travar a contraporca.

9.3 Remova a etiqueta e o parafuso de trava da manopla de ajuste de pressao e puxe-a liberando-a do eixo, assegurando que a contraporca de pressao nao
seja movida.

9.4 Instale o ‘Kit de ventilagao confinada da tampa de protecédo’ e a contraporca na tampa de protegao do regulador, coloque a manopla de ajuste de pressao
em sua posigado original e coloque os parafusos de trava novamente.

9.5 Depois de instalado, o ‘Kit de ventilagdo confinada da tampa de protegdo’ pode ser girado em torno da circunferéncia da tampa de protecdo do regulador
até a posicéo desejada e travado com a contraporca fornecida.

9.6 Instale o regulador no cilindro/reservatério/sistema como explicado na sec¢éo 5, e instale uma tubulagao para descarregar o ‘Kit de ventilagédo confinada da
tampa de protegdo’ em uma area bem ventilada com a junta PTFE, conforme explicado nas secdes 5.4 e 5.5 (1/8 NPT).

9.7 Antes de pressurizar todo o sistema, verifique a pressdo de saida definida do regulador, para assegurar que ele foi remontado corretamente.

9.8 Se a presséo de saida definida do regulador estiver fora de seu limite, remova a manopla de ajuste de pressdo, como explicado acima, e redefina a pressdo
de saida. Gire a contraporca no sentido horéario para reduzir a pressdo de saida, e no sentido contrario para aumenta-la. Depois de finalizar, alinhe as partes
planas da contraporca e da cabega do eixo, coloque novamente a manopla de ajuste de presséo, o parafuso de trava e a etiqueta.

9.9 NUNCA aumente a pressio de saida de um regulador fora do limite de presséo de servico indicado.
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WARRANTY INFORMATION
Please refer to GASARC website for warranty information.

GARANTIEINFORMATIONEN
Bitte beziehen Sie sich beztiglich der Garantie-Information auf die GASARC Webseite.

INFORMACION SOBRE LA GARANTIA
Consulte el sitio web da GASARC para mas informacion sobre la garantia.

INFORMACOES SOBRE A GARANTIA
Consulte o site da GASARC para obter informacdes sobre garantia.

http://esabspecgas.com/contact/

GASARG

AN ESAB’ BRAND

Head Office / Factory UK

Gas-Arc Group Limited Office Germany

Vinces Road | Diss | Norfolk | IP22 4WW Gas-Arc

United Kingdom AegidienstraBe 12 | 23552 Liibeck
t: +44 (0) 1379 652263 Germany

f: +44 (0) 1379 644235 t: +49 (0) 451 79077543



